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PRODUKTBESCHREIBUNG
LOCTITE® 770™ besitzt die folgenden Produkteigenschaften:

Technologie Primer flir Cyanacrylate

Chemische Basis aliphatisches Amin

Lésungsmittel n-Heptan

Wirkstoff- 0,07 bis 0,13+vs

konzentration, %

Aussehen Transparent bis leicht triibe, flissigs
Fluoreszenz Ja, unter UV-Licht-vs

Viskositat Sehr niedrig

Aushartung Entfallt

Anwendung CA-Oberflachen-Primer

LOCTITE® 770™ wird eingesetzt, um Polyolefine oder andere
Materialien mit niedriger Oberflachenenergie entsprechend
vorzubehandeln, damit diese mit Loctite® Cyanacrylat-
Klebstoffen verbunden werden kénnen. Auf den so
vorbehandelten Oberflachen sind die Funktionseigenschaften
der LOCTITE® Cyanacrylat-Klebstoffe im ausgeharteten
Zustand im allgemeinen ahnlich wie in dem Technischen
Datenblatt fir den jeweiligen Klebstoff angegeben. Der Primer
wird nur fur schwer verklebbare Werkstoffe wie Polyethylen,
Polypropylen, Polytetrafluoroethylen (PTFE) und
thermoplastische Elastomere empfohlen. LOCTITE® 770™
Polyolefin Primer wird nicht fiir Verbindungen empfohlen, bei
denen hohe Schélfestigkeitgefordert wird.

TYPISCHE EIGENSCHAFTEN

Spez. Dichte bei 25 °C 0,68
Viskositat bei 20 °C, mPa's (cP) 1,25
Abliftzeit bei 20 °C, Sekunden <30
Offene Zeit, Stunden <8

Flammpunkt - siehe Sicherheitsdatenblatt

TYPISCHE FUNKTIONSEIGENSCHAFTEN

Die mit Hilfe von LOCTITE® 770™ erreichbaren Festigkeiten
und Aushértegeschwindigkeiten sind abhéngig von dem
jeweils verwendeten Klebstoff und den zu klebenden
Werkstoffen.

Auswirkung auf die
Cyanacrylat-Klebstoffen

LOCTITE® 770™ wirkt auch als Aktivator und beschleunigt die
Aushartegeschwindigkeit von Cyanacrylat-Klebstoffen.
Handfestigkeit wird auf den meisten mit Primer vorbehandelten
Oberflachen in weniger als 5 Sekunden erreicht, es sollte aber
zur Erzielung der maximalen Klebefestigkeit eine
Aushértedauer von 24 Stunden bei Raumtemperatur (22 °C)

Aushiértegeschwindigkeit von

angesetzt werden.

Auswirkung auf die Eigenschaften von Cyanacrylat-
Klebstoffen im ausgeharteten Zustand

Die Produkte 406, 496 und 460 basieren auf Ethyl-, Methyl-
bzw. R-Methoxyethylestern. Andere flissige LOCTITE®
Produkte, die auf diesen Estern basieren, verhalten sich
ahnlich wie die genannten Beispiele.

FUNKTIONSEIGENSCHAFTEN IM AUSGEHARTETEN
ZUSTAND
Leistungsdaten
Mit LOCTITE® 770™ behandelte Materialien
Nach 24 Stunden bei 22 °C / 55% rel. LF:
Zugscherfestigkeit, ISO 4587:

Polypropylen und LOCTITE® N/mm= 3 bis 10

406™ (psi) (440 bis 1.450)
Polypropylen und LOCTITE® N/mm= 2 bis 7
496™ (psi) (290 bis 1.015)
Polypropylen und LOCTITE® N/mm= 1 bis 4
460™ (psi) (145 bis 580)
Thermoplastisches Elastomer N/mm= 2 bis 6
und LOCTITE® 406™ (psi) (290 bis 870)
Polytetrafluorethylen (PTFE) und N/mm= 1 bis 6
LOCTITE® 406™ (psi) (145 bis 870)
Mit LOCTITE® 770™ behandeltes HDPE auf:

Unlegierter Stahl N/mm= 4 bis 10

(sandgestrahlt) ohne Primer (psi) (580 bis 1.450)

und LOCTITE® 406™
Polypropylen behandelt mit r
Primer und LOCTITE® 496™ (psi)

N/mm= 5 bis 15
(725 bis 2.175)

BESTANDIGKEIT GEGEN UMGEBUNGSEINFLUSSE

Bestandigkeit gegen Umgebungseinfliisse von
Cyanacrylatklebverbindungen auf Substraten, die mit
LOCTITE® 770™ vorbehandelt wurden:
Aushartezeit 24 Stunden:

Zugscherfestigkeit, ISO 4587

Temperaturfestigkeit
Polypropylen auf Polypropylen
Scherfestigkeit, gemessen bei erhdhter Temperatur, N/mm=
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Bestéindigkeit gegen Medien

Auf Polypropylen, mit Isopropylalkohol abgewischt, mit
LOCTITE® 770™ behandelt. (Angaben Uber die Auswirkung
anderer Losungsmittel kdnnen dem Technischen Datenblatt fir
den jeweiligen Klebstoff entnommen werden)

% Anfangsfestigkeit
Medium °C 100 h 500 h 1000 h
95% rel. LF 40 100 100 100

ALLGEMEINE INFORMATION

Dieses Produkt ist nicht geeignet fiir reinen Sauerstoff
und/oder sauerstoffangereicherte Systeme und solite in
Verbindung mit einem Dichtstoff nicht fiir Chlor oder stark
oxidierende Medien gewahlt werden.

Gebrauchshinweise

Der Primer kann bei Umgebungstemperatur durch Sprihen,
Pinseln oder Tauchen aufgetragen werden. Nicht zuviel
Primer verwenden. Primerauftrag kann mit einer UV-Lampe
(365 nm) kontrolliert werden. Wenn Polyolefine mit aktiveren
bzw. einfach zu klebenden Werkstoffen verbunden werden
sollen, wird der Primer nur auf das Polyolefin aufgetragen.

SICHERHEITSHINWEISE

Fir den Umgang mit dem Primer gelten die Regeln flr
leichtentziindliche Stoffe sowie die entsprechenden ortlichen
behdrdlichen Vorschriften. Das Losungsmittel kann bestimmte
Kunststoffe oder Beschichtungen angreifen. Dem Anwender
wird empfohlen, vorher die Vertraglichkeit mit allen Materialien
zu prifen.

Loctite Material-Spezifikation ‘s

LMS vom 6. November 2000. Prifberichte (ber die
angegebenen Eigenschaften sind fiir jede Charge erhéltlich.
LMS-Prifberichte enthalten ausgewahlte, im Rahmen der
Qualitatskontrolle festgelegte Prifwerte, die als relevant fir
Kunden-Spezifikationen erachtet werden. DarUber hinaus sind

umfassende Kontrollmallnahmen in Kraft, die eine
gleichbleibend hohe Produktqualitat gewabhrleisten.
Spezifikationen unter Berlcksichtigung von speziellen

Kundenwiinschen kénnen (iber die Qualitdtsabteilung von
Henkel koordiniert werden.

Lagerung

Produkt im ungedffneten Behalter in trockenen Raumen lagern.
Hinweise zur Lagerung konnen sich auf dem Etikett des
Produktbehélters befinden.

Optimale Lagerung: 8 °C bis 21 °C Durch Lagerung unter
8°C und uber 28°C konnen die Produkteigenschaften
nachteilig beeinflusst werden.

Aus dem Gebinde entnommenes Produkt kann beim Gebrauch
verunreinigt worden sein. Deshalb keine Produktreste in den
Originalbehalter zurlickschitten. Henkel kann keine Haftung
flr Material Gibernehmen, das verunreinigt oder in einer Weise
gelagert wurde, die von den oben aufgefiihrten Bedingungen
abweicht. Wenn Sie weitere Informationen bendtigen, wenden
Sie sich bitte an lhren zusténdigen technischen Service oder
den Kundenbetreuer vor Ort.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufménnischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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Umrechnungsfaktoren
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm /25.4 = inches
pm/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm= x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib‘in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Hinweis

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information
und gelten nach bestem Wissen als zuverldssig. Wir kdnnen
jedoch keine Haftung fliir Ergebnisse Ubernehmen, die von
anderen erzielt wurden, Uber deren Methoden wir keine
Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist daflir verantwortlich,
die Eignung von hierin erwédhnten Produktionsmethoden fir
seine Zwecke festzustellen und Vorsichtsmalnahmen zu
ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen vor den
Gefahren angezeigt waren, die moglicherweise bei der
Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten.
Dementsprechend lehnt die Firma Henkel im besonderen
jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der
Firma Henkel entstehende ausdriicklich oder
stillschweigend gewdhrte Garantie ab, einschlieBlich aller
Gewabhrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien
fiir einen bestimmten Zweck. Die Firma Henkel lehnt im
besonderen jede Haftung fiir Folgeschdden oder
mittelbare Schaden jeder Art ab, einschlieBlich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene
Verfahren oder Zusammensetzungen erértert werden, soll
nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente fir
andere geschitzt sind, bzw. unter Patenten der Firma Henkel
lizenziert sind, die solche Verfahren oder Zusammensetzungen
abdecken. Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm
beabsichtigte Anwendung vor dem serienmafigen Einsatz zu
testen und dabei diese Daten als Anleitung zu benutzen.
Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere in- oder
auslandische Patente oder Patentanmeldungen geschiitzt
sein.

Verwendung von Warenzeichen
LOCTITE ist ein Warenzeichen der Firma Henkel

Referenz 1.3
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Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufménnischen und technischen Fragen
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