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Kraftkleber Classic

Flassiger Kontaktklebstoff
EIGENSCHAFTEN

Besonders hohe Klebkraft
Temperaturbestandig bis 110°C
Hohe Scherfestigkeit

Frei von Toluol

EINSATZBEREICHE

Fur Kombinationsklebungen von Holzwerkstoffen

mit

e HPL-Platten,wie z.B. Resopal®, Formica
u.a., Gummi,

e Leder, Kork, Filz, Hart- PVC,
Weichschaumstoffen,

e Metall u.v.a., nicht geeignet fiir Styropor®,
Weich-PVC

e und Kunstleder

Zum Verlegen von Schallschluck-, Ddmm- und

Akustikplatten

o (auler Styropor®), geeigneten Kunststoff-
Kacheln und Wandbelagen verschiedenster
Art (auBBer Weich — PVC und Kunstleder) auf
tragfahigen, trockenen Untergriinden

Zum Kleben von Furnierstreifen an Kanten und
Rundungen.

Zur Kantenabdichtung als Schutz gegen Nasse

bei

e Massiv- und Sperrhélzern
Klchenarbeitsplatten

e und zur Klebung von Dichtungsstreifen

sowie bei

Nicht geeignet fur PE, PP,
Styropor® und PTFE.

Weich - PVC,

TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis: Polychloropren

Dichte bei +20°C: Ca. 0,89 g/cm?

Temperaturbestandigkeit: -40°C bis +110°C

Verarbeitungstemperatur:
Raumtemperatur +18°C bis+25°C.
Warme beschleunigt, Kalte verzogert die
Abliftung der Losemittel

AblUftzeit: Ca. 10 — 15 Minuten

(18°C bis 25°C)

Offene Zeit max.: 1 Stunde

Durchhartung:
Die Endfestigkeit wird nach ca. 3 Tagen erreicht

Verbrauch:
250-350g/m? fiir beidseitigen Klebstoffauftrag

Endfestigkeit (DIN EN 205): Die maximale
Scherfestigkeit ist abhangig vom Material

Mindesthaltbarkeit:
bei kiihler, frostfreier Lagerung 24 Monate




UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Das zu klebende Material soll trocken
(Holzfeuchte 8 bis 12%), fett- und staubfrei sein.
HPL-Platten, Metall usw. mit handelsiblichen
Lésungsmitteln  (Waschbenzin) reinigen. Bei
Metallen erhdht zusatzliches Anrauen der
Klebflache die Festigkeit des Klebeverbundes.
Die Materialien (insbesondere HPL-Platten,
Akustik-Platten usw.) vor der Verarbeitung nach
den Angaben der Herstellerfirma klimatisieren.
Werkstoffe nur auf unvorbehandelte Untergriinde
(Naturtrager) kleben. Lackierte Flachen vorher
abschleifen.

Vorbemerkung:

Vor Beginn der Verarbeitung ist es erforderlich,
sich anhand des Sicherheitsdatenblattes Uber
VorsichtsmalRnahmen und Sicherheitsratschlage
zu informieren. Auch bei nicht kennzeichnungs-
pflichtigen Produkten sind die bei chemischen
Erzeugnissen Ublichen Vorsichtsmalinahmen zu
beachten.

Klebstoffauftrag:

Pattex Kraftkleber Classic auf beide zu klebende
Teile — besonders an den Randzonen — mit feiner
Zahnspachtel, gut und gleichmaRig auftragen,
Pattex Kraftkleber Classic nicht verdiinnen.

Abliiftung:

Vor dem Zusammenfligen der Teile missen die
Lésungsmittel abliften. Die Abliftzeit betragt bei
normaler Raumtemperatur (18-25 °C) etwa 10—
15 Minuten. Auf gleichmafige Abliftung achten.
Nach der Abliiftzeit ist eine Verklebung innerhalb
von 1 Stunde (OffeneZeit) mdéglich.

Zur Beachtung:

Nach Abdunsten der L&sungsmittel muss ein
geschlossener, sichtbarer Klebstoff-Film auf der
Oberflache vorhanden sein. Grol3poriges oder
saugkraftiges Material evtl. mehrfach
einstreichen. Der Klebstoffauftrag muss
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sich vor dem Zusammenfiigen trocken anfihlen.
Er darf bei Berlhrung mit dem Finger nicht
anhaften oder Faden ziehen.

Verpressung:

Die beiden Teile missen sorgfaltig passgenau
zusammengelegt werden, da nach Berlhrung
beider Klebefilme ein Korrigieren nicht mdglich
ist. Danach werden die Teile kurz — aber auRerst
heftigg — mit mindestens 0,5 N/mm?
zusammengepresst. Fir die Endfestigkeit der
Verklebung ist nicht die Dauer des Pressdruckes,
sondern die HOhe des  Pressdruckes
entscheidend. Um Lufteinschlisse zu vermeiden,
sollte von der Mitte aus angedruckt werden. Im
Randbereich und an den Kanten sorgfaltig
andricken. Je nach Werkstlick kann auch
kraftiges Anwalzen (elastischer Flachendruck)
oder der Pressschlag mit einem Gummihammer
ausreichen.

REINIGUNG DER ARBEITSGERATE

Sofort nach der Arbeit mit Alkohol oder Losemittel
reinigen. Trocken abreiben.

Frische Flecken auf Werkstlcken vorsichtig mit in
waschbenzingetranktem Lappen abwischen.
Angetrocknete Flecken mit Waschbenzin oder
mit einem handelsublichen  Farbabbeizer
entfernen. Vorher prifen, ob der Untergrund nicht
angegriffen wird. Verschmutzte Textilien mit
Waschbenzin reinigen, danach — falls erforderlich
— chemische Reinigung.




BITTE BEACHTEN
LAGERUNG

Gut verschlossen bei normaler Raumtemperatur
lagern.

Temperaturen unter +5 °C und Uber +50 °C
vermeiden.

Kalter oder eingefrorener Klebstoff wird durch
langsames Klimatisieren auf Arbeitstemperatur
(ca. +20 °C) und kraftiges Umrihren wieder voll
gebrauchsfahig. Gebinde auch in den
Arbeitspausen gut verschlossen halten, um ein
Verdunsten der Lésungsmittel zu vermeiden.

VERPACKUNG

Artikel-Kurzzeichen = GebindegroRen

PCL3C 12 x50 g Tuben
PCL4C 12 x 125 g Tuben
PCL6C 6 x 650 g Dosen
PCL7W 4 x 4,5 kg Kannen
PCL7C 1 x 24 kg Kanne
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Vor Beginn der Verarbeitung ist es erforderlich,
sich anhand des aktuellen Sicherheitsdaten-
blattes Uber  Vorsichtsmallnahmen und
Sicherheitsratschlage zu informieren.
Das Sicherheitsdatenblatt ist unter
www.mymsds.henkel.com

erhaltlich.

SICHERHEITSHINWEISE

Haut- und Augenkontakt vermeiden,
Arbeitsraume ausreichend llften. Darf nicht
in die Hadnde von Kindern gelangen.
Informationen fiir Allergiker unter

Tel. 0049 (0)211 797 0 (Stichwort Notfall)

Hautverklebungen:

Hautverklebungen langere Zeit in

lauwarmem Seifenwasser einweichen

und vorsichtig ablésen. Haut danach einfetten.

ENTSORGUNGSHINWEIS

Eingetrocknete kleine Mengen kénnen dem
Hausmull/ Gewerbeabfall zugefuhrt werden.
GrolRe Mengen gesondert entsorgen. Leere
Verpackung der Wiederverwertung zufiihren.
Europaische Abfallnummer kann dem
Sicherheitsdatenblatt entnommen werden.

Bei Abfassung dieses technischen Merkblattes haben wir den gegenwartigen Stand der technischen Entwicklung nach MaRgabe unserer
Erfahrungen berticksichtigt. Alle vorherigen Ausgaben verlieren mit Erscheinen dieses technischen Merkblattes ihre Giiltigkeit.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben konnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der auRerhalb unseres Einflusses liegenden
Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunachst
ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und Hinweisen

in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.
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